Patent Claims 



1 . Vacuum gripping plate with a gripping surface for tools and with suction bores, 
by which the gripping surface is connected to a vacuum chamber, where tools 
deposited on the gripping surface are pressed against the gripping surface by the 
vacuum being generated, 

characterized by having 

gripping surface (5) covered by a gripping material (6). 

2. Vacuum gripping surface according to Claim 1, 
characterized by having 

gripping material (6) consist of a mat of rubber or plastic by which gripping 
surface (5) may be covered, where the mat is perforated in the same raster as 
gripping plate (1). 

3. Vacuum gripping plate according to Claim 1 or 2, 
characterized by having 

the mat glued or vulcanized onto gripping surface (5). 

4. Vacuum gripping plate according to Claim 1, 
characterized by having 

gripping material (6) sprayed onto gripping surface (5). 
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Modellbau 7913 Senden, den 24.02. d7 

Paul Apitz Klrchenweg 12 



VakuuM-Spannplatte 



Die Keuerung bezieht aJLch auf elne Vakuum-Spannplatte alt einer 
Aufapannfiache £Ur Wer^stUcke gemHB de» Oberbegrlff deo Schutz-. 
anapruehes 1. 

Bel derartlgen Vakuum-Spannplatten aind die WerkatUehe In dar Re- 
gel nur durch die senkrecht zur Aufspannf ISche wlrkende Haltekraft 
des Vakuuaa an der Spannplatte gehalten. Dagegen wlrken die Krtt£ta 
aua der spanabhebenden Bearbeltung In Rlchtung der Auf apann£lilche 
auf die WerkstUcke aln, ao daB die Bearbeltungageaehwlndlgkelt ab- 
hMnglg ist vo» Relbfaktor zwiaehen WerkatUck and Spannplatte. Da- 
bei wlrd der Relbfaktor atark beelnfluBt durch die Boschaf f enhelt 
der in Verblndung atehenden Oberflflchen von WerkatUck und Spann- 
platte. 

Der Meuerung llegt nun die Aufgabe zu Grunde, elne Spannplatte zu 
cchaffen, auf der WerkstUcke, auch solche nit unebener BezugsflH- 
che# besaer gegen Verwhleben gealchert alnd. 

Die Aufgabe 1st erf Indungagemas dadurch gelSet, daB die Aufspann- 
flHche mlt elnem Haftbelag versenen 1st. 

Durch den Haftbelag let es aSgllch, Werkatiicke unabhMnglg von 
Verkatoff mlt hohea Relbungswlderatand aaf der Spannplatte zu 
spannen. Sofern dab«l der Haftbalag «ln« b«grenzte BlasilzltBi be- 
altzt, kSnnen damlt i|uch WerkatOcke mlt elner unebanen Bezugaf .ia«* 
Che unter erhtfhtem Relbungawlderstand aufgeapannt warden. 

GernHB den Merkaalen dte Anapruchea 2 kann der Haftbelag aua elner 
gelochten M«tte oder Folle aus Gumml Oder Kunststoff baatehen^ die 



•••« •••• 



BEST AVAILABLE COPY 



• • m • m m m » # 

9 4*9 •••• 

im 6edar£a£all lose auf die Au£spann£18che aufgelegt wird. AuAer 
Gunmi Oder Kunststof£ eind auch andere Werk8tof£e nit einem hohen 
Reibbeiwert ala Ma£tbelag geeignet* 

Anatolia ainer losen Matte oder Folia kann der Ha£tbelag auch au£ 
der Spannplatta au£geklebty au£vulkaniaiert oder au£geapritzt 
sein« 



In der Zeichnung ist ein Aua£Uhrtangabeispiel der Heuerung darge- 
stsllt ttnd wird Rach£olgdRd nfiher beacfarloben. 

Eine VaKuum*-Spannplatte 1 achliedt mit einer Grundplatte 2 eine 
Vakuunkaxitter 3 ain, walcha^ tibar Saugbohrungan 4 nit der Oberseitia 
der Spannplatta 1 ala Au£apann£lHcha 5 in Varbindung ateht. Au£ 
der Au£apann£lliche 5 werden WerkatUcke £Ur die apanabhebende Be- 
arbeitung au£ Werkzeugmaachinen taittela Unterdruck geapannt. Urn 
einen nSglichat gleichmaBigen Unterdruck liber der Au£«pann£lllche 5 
zu er zielen^ aind die Saugbohrungan 4 in dar Spannplatta 1 
gleichnMdig in der Art ainea Raatara verteilt angaordnat. GanilB 
der Heuerung iat nun die abana Au£apann£lHche nit einen Ha£tbalag 
6 veraehen* Dieaer kann aua einer loaen^ in gleichen Raater wie die 
Spannplatta gelochtan . Katte oder Folie aua einen Warkato££ nit 
einen hohen Reibbeiwert beatahan. Geeigneta Warkato££e wttren bei- 
apielaweiae Gunni, Kunatato££ oder aolche Mater ialan, wia aia bai 
dar Herstellung von Brana- oder Kupplungaballlgan Verwendung fin- 
den. 

Anatelle eines loaen Ha£tbelagea 6 kann dieaer au£ der Au£spann- 
£lHche 5 a::3fgeklabt, au£vulkaniaiart oder au£geapritzt seih. ciueh 

in der Wahl der Oicke und der ElaatizitHt dea Ha£tbelagea baatehen 
keine EinachrSnkungen. Beide GrSBen hiingen in der Regel von der 
Beacha££enheit dea li^erkatttckea ab. So wird nan beiapielaweiae bei 
Werkatilcken nit einer keraita vohandenen ebenen Bezuga£llicha zur 
Erzielung einer hohen Bearbeitungaqualitttt einen Haftbelag nit ge- 
ringer ElaatizitHt und bei aolchen nit einer unebenen Bazugaf llicha 
einen Ha£tbelag nit hSherer Elaatizitttt verwenden. 
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SehutzanapgUehe 



1. Vakuum-Spannplafcte mit einer Aufapannf IHche fUr WerkstUck© und 
mit Saugbohrungen, liber welqhe die Aufapannf 18che mlt einer Va- 
kuunkanmer in Verbindung steht, wobei auf der Au£spann£llSche 
abgasetzte WerkatUcke durch den sich darunter auabildenden Un- 
terdruck gegen die Spannplatte gepre6t werden, d a d u r c h 
gekennzeichnet, da6 die Aufspannflfiche (5> mit ei- 
nem Ha£tbela0 <6> versehen iat. 

2. Vakuum-Spannplatte nach Anapruch l^dadurch gekenn-* 
zeichnet, daB der Haftbelag (6) aus einer au£ die Auf- 
spannflHeha (5) auf legbaren und ia gleichen Raater vie die 
Spannplatte (1> gelochten I^atte aua Gumai Oder Kunatato££ be- 
Bteht. 

3. Vakuum-Spannplatte nach Anpruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hatte au^ der Aufapannf IHche 
<5> aufgeklebt oder au£vulkaniaiert iat. 



4. 



Vakuum-Spannplatte nach Anapruch 1 dadurch gekenn- 
zeich.iet, daB der Haftbelag <6) auf der Aufapannf Itiche 
C5> aufgespritzt iat. 



